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自
然
素
材
の
最
大
の
欠
点
は
何
か
？ 

と
聞
か
れ
た
ら
、
僕
は
迷
わ
ず
「
不
安
定

な
品
質
」
と
答
え
る
だ
ろ
う
。
そ
れ
が
自

然
素
材
ら
し
い
と
こ
ろ
で
は
あ
る
の
だ

が
、
建
築
の
品
質
を
左
右
す
る
要
所
で
、

そ
の
不
安
定
さ
に
い
つ
も
悩
ま
さ
れ
る
か

ら
だ
。「
自
然
素
材
だ
か
ら
、
し
ょ
う
が

な
い
」
と
建
て
主
に
納
得
し
て
も
ら
う
こ

と
も
で
き
る
だ
ろ
う
が
、
そ
れ
で
は
き
ち

ん
と
し
た
納
ま
り
、
端
正
な
仕
事
を
目
指

す
設
計
者
の
満
足
、
支
持
は
得
ら
れ
な
い

だ
ろ
う
。

　

紀
州
・
和
歌
山
で
古
く
か
ら
製
材
業

を
営
ん
で
き
た
老
舗
・
山
長
商
店
の
材
に

出
会
っ
た
の
は
、
8
年
前
。
自
然
素
材
と

そ
の
品
質
に
こ
だ
わ
る
姿
勢
に
惚
れ
込

み
、
今
で
も
ず
っ
と
使
い
続
け
て
い
る
。

　

同
社
の
こ
だ
わ
り
と
は
、
ス
ギ
・
ヒ
ノ

キ
の
ム
ク
材
の
性
能
表
示
（
品
質
管
理
）

と
、
必
要
な
と
き
に
必
要
な
材
を
い
つ
で

も
提
供
で
き
る
よ
う
に
在
庫
を
も
っ
て
お

く
こ
と
（
安
定
供
給
）。
工
業
製
品
な
ら

ば
な
ん
ら
難
し
い
こ
と
で
は
な
い
が
、
木

材
の
よ
う
な
自
然
素
材
で
は
、
決
し
て
容

易
で
は
な
い
。
に
も
か
か
わ
ら
ず
、
同
社

は
そ
れ
に
妥
協
す
る
こ
と
な
く
安
心
し
て

使
え
る
木
材
を
提
供
し
て
く
れ
た
。

　

今
回
、
8
年
ぶ
り
に
同
社
の
工
場
を
訪

れ
て
驚
い
た
の
は
、
か
な
り
機
械
化
が
進

ん
で
い
た
こ
と
で
あ
っ
た
。
コ
ン
ピ
ュ
ー

タ
で
丸
太
の
芯
部
分
を
探
知
し
、
癖
に
合

わ
せ
て
最
も
無
駄
が
な
い
カ
ッ
ト
方
法
を

割
り
出
し
、
製
材
し
て
い
る
。

1・2．製材後のスギ。赤身（芯材）と白太（辺材）の色がはっきりと分かれているのが
特徴。1本1本に個性があるのは自然素材ならでは／3．丸太の微妙な曲がり具合
や癖をコンピュータが判断し、ちょうどよい製材方法を計算する／4．端材は羽柄材
やパルプなどに使用される／5．温度による木の変色を防ぐために、低い温度で乾燥
できる乾燥釜を3年前に導入／6．乾燥後、製材はストックされる。在庫をもつこと
で、短納期のオーダーにも対応する／ 7．プレカットによる丸太梁加工の様子。手刻
みに比べると格段の効率

大きな丸太は、職人が木の個性を見ながら1本1本挽いていく。節が出ない
ちょうどよい面や、芯の位置などを瞬時に判断する。挽き方こそ機械だが、
その目利きは昔の木挽き職人の仕事と変わらない

樹齢60年くらいの丸太が山から運
ばれてくる

丸太から出た樹皮はサイロに運ばれ、
燃料として使われる

素
材
に
感
謝
す
る
旅

紀
州
材
の
製
材
現
場
へ

銘
木
の
よ
う
な

大
層
な
も
の
で
な
く
て
い
い
。

誰
も
が
使
え
て
、
手
の
届
く
、

質
の
い
い
材
を
つ
く
る
。家

づ
く
り
も
同
じ
だ
と
思
う
。
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合法木材マーク

産地表示

樹種 含水率 ヤング係数

JASマーク 寸法 会社名＆シリアルナンバー

1．総面積約5,000ha（東京ドーム1,000 個分）の社有林では、木は挿し木ではなく、
実生で育てられる。山の尾根近くに見えるのは伐採の跡／2．山にはきれいな水が湧
き出ていて、飲むこともできる／3．間伐され、手入れの行き届いた山林。どこにどん
な苗木を植えたのか、明治のころから帳面がつけられている

山長商店と建築知識ビルダーズ
の共同企画「 プロのための木造
空間強化合宿1泊2日」の参加者
と一緒に、工場や山林を見学。山
を育てる仕事や、ムク材の品質を
保つための技術を肌で感じるこ
とができ、充実した時間を過ごす
ことができた。もちろん夜の宴会
もいい思い出

1．プレカット機械に木材を投入する時
にも、平面図などを見ながら職人の目
によって品質・配置の最終確認がなされ
る／2．木口にも番付が記入される／3．
工務店の希望に応じた銘柄を刷りこむ
ことができる／4．機械でプレカットで
きない部分は、熟練大工の腕の見せ所

素材に感謝する旅

　

ム
ク
材
の
品
質
を
左
右
す
る
乾
燥
に

も
、
高
温
蒸
気
式
減
圧
乾
燥
と
い
う
新
し

い
技
術
が
導
入
さ
れ
た
。
こ
れ
は
、
内
部

の
気
圧
を
下
げ
る
こ
と
で
水
の
沸
点
を
下

げ
、
乾
燥
さ
せ
る
と
い
う
も
の
。
気
圧
を

0.2
気
圧
ま
で
下
げ
る
と
、
水
の
沸
点
は
70

℃
以
下
に
な
る
。
従
来
の
高
温
乾
燥
と
比

べ
、
低
い
温
度
で
水
分
を
取
り
除
く
こ
と

が
で
き
る
の
で
、
木
に
与
え
る
ダ
メ
ー
ジ

が
少
な
く
な
る
と
い
う
。
①
白
太
が
焼
け

て
茶
色
く
な
る
、
②
内
部
割
れ
を
起
こ
す
、

③
大
き
な
角
材
で
は
内
部
ま
で
乾
燥
さ
せ

る
こ
と
が
難
し
い
、
な
ど
の
課
題
は
、
乾

燥
釜
を
新
し
く
し
た
こ
と
で
改
善
さ
れ
た
。

　

プ
レ
カ
ッ
ト
の
ラ
イ
ン
も
ま
も
な
く
更

新
さ
れ
る
と
い
う
の
だ
が
、
こ
の
よ
う
な

最
新
設
備
の
傍
ら
に
、
い
つ
も
職
人
の
姿

が
あ
る
こ
と
に
気
が
つ
く
。
た
と
え
ば
製

材
で
は
、
大
き
く
て
立
派
な
丸
太
は
、
経

験
を
積
ん
だ
職
人
が
目
で
見
て
、
最
も
き

れ
い
な
製
材
方
法
（
節
が
現
れ
ず
、
木
目

が
そ
ろ
っ
て
い
る
な
ど
）
を
判
断
す
る
。

プ
レ
カ
ッ
ト
加
工
で
も
、
品
質
検
査
の
工

程
で
も
、
職
人
が
1
本
1
本
の
木
に
手

間
を
か
け
て
仕
事
を
し
て
い
る
。
自
然
素

材
の
品
質
管
理
に
は
、
や
は
り
人
の
手
が

欠
か
せ
な
い
と
い
う
こ
と
が
実
感
さ
れ

る
。
最
新
設
備
と
職
人
の
腕
、
こ
の
2
つ

の
力
を
バ
ラ
ン
ス
よ
く
融
合
さ
せ
て
い
る
こ

と
が
、
山
長
ブ
ラ
ン
ド
を
成
り
立
た
せ
て

い
る
、
最
大
の
強
み
な
の
か
も
し
れ
な
い
。

　

今
回
は
、
山
に
も
足
を
運
ん
だ
。
紀
州

材
は
木
目
が
つ
ん
で
い
て
強
度
が
高
い
と

い
う
特
徴
が
あ
る
。
そ
の
理
由
は
植
林
の

方
法
に
あ
る
そ
う
だ
。
た
と
え
ば
、
樽
に

使
う
よ
う
な
木
目
の
細
か
い
材
木
を
育
て

よ
う
と
思
っ
た
ら
、
1
万
本
程
度
／
ha
を

植
え
る
。
た
く
さ
ん
植
え
て
木
の
成
長
を

抑
え
る
の
だ
。
反
対
に
造
船
用
の
材
木
で

あ
れ
ば
、
大
き
く
太
く
早
く
育
て
る
た
め

に
ha
あ
た
り
の
本
数
を
減
ら
す
（
造
船
業

の
盛
ん
だ
っ
た
九
州
・
飫お

び肥
地
方
で
は
、

２
千
本
以
下
／
ha
と
い
わ
れ
て
い
る
）。
紀

州
は
、
そ
の
中
間
の
5
千
本
／
ha
だ
と
い

う
。
樽
用
よ
り
も
早
く
大
き
く
な
り
、
木

目
が
詰
ま
っ
て
、
か
つ
強
度
の
高
い
も
の
、

す
な
わ
ち
建
築
用
材
と
し
て
育
て
ら
れ
て

き
た
の
で
あ
る
。

　

山
を
育
て
、
製
材
・
乾
燥
・
品
質
検
査
・

プ
レ
カ
ッ
ト
の
技
術
を
磨
く
こ
と
で
、
木

材
と
い
う
個
性
の
強
い
自
然
素
材
の
品
質

に
挑
戦
し
て
き
た
山
長
商
店
。「
木
材
の

品
質
管
理
の
工
程
は
、
す
べ
て
が
足
し
算

で
は
な
く
掛
け
算
で
す
。
1
つ
で
も
１
未

満
で
あ
れ
ば（
一
定
水
準
を
下
回
れ
ば
）、

品
質
は
大
き
く
落
ち
て
し
ま
う
」
と
榎
本

崇
秀
常
務
。
す
べ
て
に
お
い
て
バ
ラ
ン
ス

よ
く
、
最
高
の
水
準
を
維
持
す
る
。
質
の

よ
い
も
の
を
つ
く
る
と
は
、
そ
う
い
う
こ

と
な
の
だ
ろ
う
。
そ
れ
に
加
え
て
、
み
ん

な
が
使
い
や
す
い
材
料
を
ス
ム
ー
ス
に
提

供
す
る
姿
勢
に
強
く
共
感
す
る
。
僕
が
取

り
組
む
住
宅
の
ス
タ
ン
ダ
ー
ド
化
も
そ
う

あ
り
た
い
と
思
う
。

　

改
め
て
山
長
の
材
へ
の
信
頼
を
強
め
た

旅
で
あ
っ
た
。

　
　
最
後
は
人
の
手
に
よ
っ
て
品
質
が
保
た
れ
る

　
　
先
代
が
植
え
た
木
を
使
い
、
次
世
代
の
た
め
に
植
林
す
る
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化粧面を伝えるためのメモ性能の見える化

1．品質検査の工程では、職人が目視。割れ、虫
食い、色、腐れをチェックし、AグレードとBグ
レード以下に仕分ける。かなりの材木がここで
ハネられる／2・3．マイクロ波で芯まで含水率
を測定し、木口を叩いた振動周波数でヤング係
数を測定する／4．スギはSD（含水率）20以下、
E（ヤング）70以上、ヒノキはE90以上が合格
で、それ以外は山長ブランドとして流通しない


